PRODUKTY SPOLOCNOSTI




Elektronicky ovladac
(EOS97/06-0T)

Elektronicky ovldda¢ kontroluje priemyselné
stroje na zadklade rotacného momentu. Sluzi
akémukolvek priemyselnému zariadeniu, kde
urcity proces je prevedeny do vhodnych rotdcii,
ktoré su priamoumerné s danym procesom.

Vyuzitie EOS 97 / 06

V servopohonoch, kde zabezpecuje nasledujuce \\
funkcie :

e Snimanie aktudlnej polohy armatury

servopohonu.
* Snimanie momentov pretaZenia Zakladné technickeé udaje
servopohonu. Napajacie napatie : 230 V AC +/-15%, 48-52 Hz
e Signalizacia aktualnej polohy Prikon : SVA
servopohonu na 7-segmentovom displeji. Istenie : poistka 32mA, 5x20 T

ZaloZny zdroj : litiova batéria 7, 2V 4411 mAh
Odber pradu pri vypadku siete : max. 100 mA
Doba Zivotnosti zaloZzného zdroja : 5 rokov

e Signalizacia aktualnej polohy
servopohonu cez prudovu slu¢ku 4-20 mA

* Signalizacia dosiahnutia koncovych poloh Presnost nastavenia polohy : 2,5° z 1 otacky
servopohonu. hriadela.

 Signalizdcia momentov pretaZenia Kontakty relé : 5x8A 230 VAC/ 24 VDC
servopohonu. Mavx. splnaju vykon : 2000 VA, 192 W

. L. . I , Pocet kanalov : MZ, MO, PZ, PO, SZ, SO

. Slgna!lzaC|a c!osmhnutla uzivatelom Indikécia signalov : 10 x LED
zadefinované hodnoty. Indikdcia polohy : 3 x 7 seg. Displej

e Vyhodnocovanie poruchovych stavov. Cas blokovania CBP : 2-20 sekdnd

Analégovy vystup : 4-20mA/250W pri 18-28
VDC - aktiv / pasiv.
Pocet otdcok : Max. 10.000

EOS 97/06 — Moduly Pracovna teplota okolia : od -30 °C do +80° C
Odolnost vodi prostrediu : krytie IP 65

Snimaci modul : Montuje sa priamo do Pracovna poloha : lubovolnd

servopohonu armatury, kde optickymi snimacmi

snima otacky hlavnej osi a momenty pretazZenia. Vyhody EOS 97 / 06

Snimacie zariadenie je prisp6sobivé kazdému

typu servopohonu. Zosnimané hodnoty su « Vysokd presnost, spolahlivost,
odoslané riadaiacemu modulu v redlnom ¢&ase. odolnost voci prostrediu.

+ Jednoduché nastavovanie funkcii,
bezkontaktny systém.

« Dialkovy vysielac pozicii a miestny
ukazovatel polohy.

e Priama reguldcia a diagnostika

Riadiaci modul : Riadiaca jednotka umiestnend
v PVC krabici s IP krytim je namontovana
v rozvadzaci, alebo na mieste potreby zakaznika.
Nastavovanie tlacitka, ako aj samotna elektronika
su tak chranené voci vonkajSiemu prostrediu.

fukcie.
K(I)munlkauas?snlmva?ummodu!orrjpreblehvace.:z . Setri motor a prevodovku
kabel, odolny voc¢i magnetickému ruseniu servopohonu.

signalov.
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+ Znizuje prevadzkové naklady.




Svetelny informacny panel

Elektronické zariadenie, slUzZi na zobrazovanie
informacii zadanych uzivatelom.

Svetelny informacny panel — moZnosti
zobrazovania udajov

* Pocet dni bez urazu vdanom objekte

e Datum posledného urazu vdanom
objekte

* Najvyssi denny vykon prevadzky

Firma M-D-J spol. s r.o. ponuka moZnost

zobrazovania udajov na svetelnom informacnom
panely na zdklade poZiadaviek zakaznika.

Zakladny popis

Riadenie svetelného informacného panela

je nezavislé na operatorskom pocitaci.

e Svetelny informacny panel ma vlastné
podsvietenie, ktoré je riadené bud
automaticky, alebo manualne
z operatorského pocita¢a na ktorom bezi
vizualizacia informacéného panela.

* Jas zobrazovacich displejov je regulovany
automaticky na zdklade vonkajsej
intenzity svetla.

e Svetelny informaény panel ma vlastné
vyhrievanie ako aj vlastny chladiaci
systém.

e Konstrukcia panelu o rozmeroch

215 cm x 145 cm, hlinik.

Operatosky pocitac, vizualizacia

* Podsvietenie panela

e Resetovacie tla¢itko URAZ zmena iba
prihlaseny spravca

e Pocet dni bez Urazu v danom objekte

e Datum posledného Urazu vdanom objekte

e Najvyssi denny vykon danej prevadzky
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SLOVAK STy MLLS s

Zmena a nastavenie vizualizacie

udajov na svetelnom panely

Nastavenie a zmeny udajov je mozné
vykonat az po prihlaseni sa do
programu cez operatérsky pocitac,
ktory ponuka :

e Moinost nastavit redlny cas.

*  Moznost nastavit redlny datum

* MozZnost nastavit dni bez Urazu

*  MozZnost nastavit datum
posledného Urazu.

* MoiZnost nastavit najvyssi denny
vykon na prevadzke.

* Moinost nastavit  zapinanie
a vypinanie podsvietenia panela (
automaticky alebo manudlne )




3D - Depaletizacia
Detekcia polohy predmetu

Popis systému

Systém sluzi pre priemyselné vyuzitie v oblasti
depaletizacie, teda automatizovaného vykladania
nahodne usporiadanych predmetov z palety /
krabice. Jeho ulohou je vytvorenie 3D modelu
daného predmetu, zosnimanie palety /
pracovného priestoru a urCenie pozicie
a natocenie predmetu. Tieto informacie nasledne
slizia manipuldtoru pre sprdvne uchopenie
a premiestnenie daného objektu.

Kompletné zariadenie vykondva nasledujuce
funkcie

e Vytvorenie vyhladavaného modelu.

e Ziskanie mraku bodov ( point cloud )
z hladanej oblasti.

e Vytvoreny program vyhladda 3D model
VvV pracovnom priestore.

e Vystupom je pozicia a natocenie modelu
v 3D priestore s uréenym miestom pre
uchopenie objektu pomocou
manipulatoru.

e Po uchopeni a premiestneni objektu
pokraCuje systém znova zosnimanim
pracovnej oblasti a vyhladanim modelu.

Obrazok 1 mraku bodov palety s vykovkami

Obrazok 2 pracovisko robota

Mrak bodov

Predstavuje mnoZinu suradnic bodov
v 3D priestore. Kazdému bodu
prislichaju suradnice ( x, y, z ). Jeho
ziskanie je moZné vyuzitim viacerych
pristupov — 3D alebo pohyblivé 2D
skenery, kombinacia obrazu dvoch
kamier.

Vytvorenie 3D modelu

Prebehne pomocou automatizovaného
systému otocnej plochy a kamier resp.
Inych senzorov. Vystupom je 3D model
vo forme mraku bodov registrovaného
predmetu.
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